3D Vorlage
de-fi leS 3250

2650

2050 RIEDER
1450
formparts U-Form 80 pw
A1_Leg1 2
1 Pcs ¥ 400
—— ——
s
: A1_Back N . o8 g 3
) ) 1Pcs 3 =
8 9,
8
] ] i ] ] [ 1 f
i L L i i L Leg2
A1]leg2 s 400
1 Pcs ¥
Gehrung Sichtseite/mitre front 45 60
640
1220
1800
2380
2960
3540
3600
WICHTIGE INFORMATIONEN LAYER STRUKTUR MATERIAL INFORMATIONEN
Die Platten-Umrisse sind durch eine geschlossene Kurve versehen werden. Ansonsten wird dieser auf der Ruckseite + Layer 01 - Plattenrandkurve « Farbe, Oberflache, Textur
darzustellen. vorgenommen. « Layer 02 - Positionierungsnummer « Bohrungsart
Bohrlocher konnen als Kreise oder Kreuz markiert werden. «  AllePlatten eines Abrufes mussen in einer Datei + Layer 03 - Bohrung « Gewahlte Ansicht: Sichtseite
Ausschnitte mussen als eine geschlossene Kurve Ubermittelt werden. + Layer 04 - Gehrung oder Ruckseite
dargestellt werden. . Eine Aufteilung nach Verpackung der Platten Lt.  Layer 05 - Stick » MaBeinheitin mm
Der Gehrungswinkel sollte in einem Textfeld auf3erhalb der Kundenanforderung muss mit einem Hinweis + Layer 06 - Ausschnitte « Mafistab 1:1
Platte angefiihrt werden (siehe Abbildung). entsprechend vermerkt sein. + Layer 07 - Bemaf3ung « Ohne Skalierung
Wenn sich der Gehrungsschnitt auf der Sichtseite befindet, «  Tropfkante im Schnitt + Layer 08 - Unterkonstruktion
muss dieser mit dem Zusatz ,mitre front” . Eine weitere Ausfuhrung zum CAD-Standard von » Layer 09 - Tropfkante
Rieder ist im Downloadbereich auf www.rieder.cc verfugbar. + Layer 10 - Schnitt

Generelle Informationen auf www.rieder.cc. 06/2022
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WICHTIGE INFORMATIONEN

Die Platten-Umrisse sind durch eine geschlossene Kurve
darzustellen.

Bohrlocher konnen als Kreise oder Kreuz markiert werden.
Ausschnitte mussen als eine geschlossene Kurve
dargestellt werden.

Der Gehrungswinkel sollte in einem Textfeld auBerhalb der
Platte angefuhrt werden (siehe Abbildung).

Wenn sich der Gehrungsschnitt auf der Sichtseite befindet,

muss dieser mit dem Zusatz ,,mitre front*

Generelle Informationen auf www.rieder.cc.
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LAYER STRUKTUR MATERIAL INFORMATIONEN

versehen werden. Ansonsten wird dieser auf der Ruckseite
vorgenommen.

Alle Platten eines Abrufes mussen in einer Datei
Ubermittelt werden.

Eine Aufteilung nach Verpackung der Platten lt.
Kundenanforderung muss mit einem Hinweis
entsprechend vermerkt sein.

Tropfkante im Schnitt

Eine weitere Ausfuhrung zum CAD-Standard von

Rieder ist im Downloadbereich auf www.rieder.cc verfugbar.

» Layer 01 - Plattenrandkurve
 Layer 02 - Positionierungsnummer
 Layer 03 - Bohrung

+ Layer 04 - Gehrung

+ Layer 05 - Stuck

+ Layer 06 - Ausschnitte

+ Layer 07 - Bemafung

« Layer 08 - Unterkonstruktion

» Layer 09 - Tropfkante

» Layer 10 - Schnitt

- Farbe, Oberflache, Textur

« Bohrungsart

- Gewahlte Ansicht: Sichtseite
oder Ruckseite

- MafBeinheitin mm

« Maf3stab 1:1

» Ohne Skalierung
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WICHTIGE INFORMATIONEN

Die Platten-Umrisse sind durch eine geschlossene Kurve
darzustellen.

Bohrlocher konnen als Kreise oder Kreuz markiert werden.
Ausschnitte mussen als eine geschlossene Kurve
dargestellt werden.

Der Gehrungswinkel sollte in einem Textfeld auBerhalb der
Platte angefuhrt werden (siehe Abbildung).

Wenn sich der Gehrungsschnitt auf der Sichtseite befindet,

muss dieser mit dem Zusatz ,,mitre front*

Generelle Informationen auf www.rieder.cc.

unrolled view - rear side

versehen werden. Ansonsten wird dieser auf der Ruckseite
vorgenommen.

Alle Platten eines Abrufes mussen in einer Datei
Ubermittelt werden.

Eine Aufteilung nach Verpackung der Platten lt.
Kundenanforderung muss mit einem Hinweis
entsprechend vermerkt sein.

Tropfkante im Schnitt

Eine weitere Ausfuhrung zum CAD-Standard von

Rieder ist im Downloadbereich auf www.rieder.cc verfugbar.
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LAYER STRUKTUR

» Layer 01 - Plattenrandkurve
 Layer 02 - Positionierungsnummer
 Layer 03 - Bohrung

+ Layer 04 - Gehrung

+ Layer 05 - Stuck

+ Layer 06 - Ausschnitte

+ Layer 07 - Bemafung

« Layer 08 - Unterkonstruktion

» Layer 09 - Tropfkante

» Layer 10 - Schnitt
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MATERIAL INFORMATIONEN

- Farbe, Oberflache, Textur

« Bohrungsart

- Gewahlte Ansicht: Sichtseite
oder Ruckseite

- MafBeinheitin mm

« Maf3stab 1:1

» Ohne Skalierung
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